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AATLAS N HISTORIA

ATLAS Comercial Industrial, S.A. fue fundada en 1954 y es en la actualidad un referente de primera linea para Ingenierias y
clientes finales en Espafia. Somos especialistas en el manejo de liquidos y gases para las Industrias del refino, petroquimica,
guimica, energia y la industria en general.

ATLAS Comercial Industrial, S.A. fue pionera en el tiempo en aplicaciones que requerian materiales especiales, ferro silicio,
tantalo, etc. También en aplicaciones dificiles como el transporte de "slurry"”, etileno liquido a -103° C, acido teraftalico (PTA),
agua de lavado de alta presién, regeneracion de gas en alta presibn y compresores de CO.

En 1969 comenzo la comercializacidon de las bombas centrifugas SUNDYNE de alta velocidad en territorio espafiol , actualmente
con més de un millar de referencias en procesos.

En estos mas de 60 afios de experiencia en el campo del manejo de fluidos y gases hemos desarrollado un amplio "know-how"
propio en aplicaciones dificiles y en la resolucion de problemas de bombeo y afines.

La compafiia completa su actividad de representacion aportando un alto valor afiadido con el asesoramiento técnico para cada
aplicacion, ofertas bajo especificacion, contratos marco, servicio post venta de repuestos y asistencia técnica, incluyendo cursos
de formacion de los equipos representados.

Para el mantenimiento de los equipos suministrados en Espafia durante este tiempo, tenemos en nuestras instalaciones un
amplio almacén de repuestos originales mediante los cuales se asegura la fiabilidad de los equipos, cubriendo los servicios
criticos.

Este servicio ha supuesto el reconocimiento de nuestros principales clientes en sus listas de proveedores con mejor calificacion.

P =
[cJEFAFLY e DESMIGLTSTS

MMM sundyne Sundyne HMD Kontro HERMAG

Sealless Pumps pumps

PERONIPOMPE

ATLAS COMERCIAL INDUSTRIAL S.A. C/Gamonal,19 52 Planta A-1, 28031 Madrid Tel.: 913802143 E-mail: atlas@atlascisa.es
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A ATLAS PORTAFOLIO INDUSTRIAL

d BOMBAS INDUSTRIALES

CENTRIFUGAS Bombas Centrifugas ISO Y DIN,
C. Mecanico Horizontales, Verticales,
Multietapa, Autoaspirantes, Etc.

HMD Bombas de Arrastre Magnético
Metalicas
ANSIMAG Bombas Metalicas Recubiertas De

Teflon de Arrastre Magnético

HERMAG Bombas Centrifugas de Motor
Encapsulado

ROTAN Bombas De Engranajes Interiores

SUNFLO Bombas Centrifugas de Alta

Velocidad — Alta Presion

DESMI Bombas Centrifugas Agua Salada
INDUSTRIA y Salmuera

ALPHADYNAMIC Bombas Neumaticas
Bombas de Tornillo Helicoidal
Bombas Centrifugas Plasticas
Bombas A. Magnético Plasticas

1 SERVICIO POSTVENTA :

ASISTENCIA TECNICA Y CURSOS

REPUESTOS ORIGINALES
Stock y programas de intercambiabilidad

DOCUMENTACION
Archivo historico de equipos y listas de
intercambiabilidad



'1\/)‘ ATLAS PORTAFOLIO DE PROCESO API

d BOMBAS DE PROCESO API

SUNDYNE Bombas Centrifugas OH3 y OH6
API-610

ROTAN Bombas De Engranajes Interiores API-676 O SERVICIO POSTVENTA

HMD Bombas De Arrastre Magnético API-685 ,
ASISTENCIA TECNICA Y CURSOS

PERONI Bombas Alternativas API-674

REPUESTOS ORIGINALES
Stock y programas de intercambiabilidad

DOCUMENTACION
0 COMPRESORES Archivo histérico de equipos y listas de
SUNDYNE Compresores Centrifugos API-617 intercambiabilidad
SUNDYNE Compresores Fuel Gas Booster para
alimentacion de Turbinas Gas.



A ATLAS €0 ;

HMD DISPONE DE BOMBAS API, ANSI e ISO,

HMD inventd y construyo la primera bomba magnética en 1947
Contenedor entre magnetos s/ASME VIl con espesor de 1.2 mm
Disefio modular para mayor intercambiabilidad y reduccidon de stocks
Anillo del magneto exterior encapsulado completamente para mayor

proteccion
Disefio robusto con alta calidad de acabado.
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CONSTANTES INNOVACIONES:

El monitor ultrasénico de deteccion de vapor es un sistema de
deteccidn precoz disefiado para asegurar que el liquido de proceso
esta libre de vapores, reforzando de esta forma la fiabilidad y la
vida de la bomba. Su propdsito es ayudar en la prevenciéon de
daiios en el manejo de fluidos.

Este sistema ultrasonico patentado reduce los costes de reparacion
y de falta de produccién como resultado del funcionamiento en
seco, arrastre de gases o cavitacidn.
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,}A‘ ATLAS SJ%dyne mm

BOMBAS CENTRIFUGAS ARRASTRE MAGNETICO, RECUBIERTAS DE ETFE

Bombas Centrifugas de accionamiento magnético, de simple disefo. Partes en contacto con el
liguido recubiertas de ETFE, polimero de alta resistencia quimica y mecanica para trasegar con
seguridad una amplia gama de sustancias corrosivas y de disolventes hasta 121° C.

La innovadora carcasa trasera no genera corrientes de Foucault, eliminando asi la generacion de
calor y reduciendo los costos de energia.

Disefiadas para manejar sélidos de hasta un 40% de concentracion y 3,2 mm de diametro.

Ideal para la mayoria de aplicaciones corrosivas o acidas en la industria quimica, productos
guimicos especiales e industria de acero.

Rear Casing

Front Casing
Housing

Mouth Ring

Outer Drive

Impeller Assembly
O-Ring

Rear support
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A ATLAS Suddune SUNFLO.
BOMBAS CENTRIFUGAS DE ALTA PRESION

MODELOS P-1500 P-2500 P-3000
Altura 22a277m 53 a554m 106 a 896m
Caudal 1a6m/h 3a40m3/h 9a91m3/h
Potencia maxima 7 kW 55 kW 186 kW
Rango de temperaturas -46 a 149°C -46 a 149°C -46a177°C
Etapas Una Una Una

Max. presion carcasa 70 kg/cm? 105 kg/cm? 152 kg/cm?
Max. presion de aspiracion 14Kg/cm? 18 Kg/cm? 25kg/cm?

La familia de bombas Sundyne Sunflo de alta
presion y caudal medio-bajo, ha sido un referente
en la industria desde su introduccion en el afio
1971. Comparadas con las bombas para
aplicaciones similares, su disefio con un solo
rodete, es simple y compacto. Su mantenimiento es
facil gracias al sistema modular de repuestos, sin
necesidad de mecanizados ni ajustes.

Aplicaciones/ industrias: * Produccion de petroleo

« Control de polucién * Pulpay papel
* Quimicay Petrdleo « Mineria
* Energia e Fabricacion de vehiculos

* Industria en general

Alimentos y bebidas
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Bombas para aplicaciones comunes, en hierro
fundido, para liquidos limpios y no abrasivos.

Rango de capacidad: Hasta 50m3h
Velocidad: Hasta 1,750 rpm
Hasta 16 bar
Rango de Viscosidad: Hasta 7,500 cSt
Hasta 150°C

Presion diferencial:

Temperatura:

Bombas quimicas, en acero inoxidable
disefiadas para manejar liquidos corrosivos.

Caudal hasta 170m?3/h
Velocidad Hasta 1,750 rpm
Presion diferencial hasta 16 bar
Viscosidad hasta 250,000 cSt
Temperatura hasta 250°C

BOMBAS DE ENGRANAJES INTERNOS

Aplicaciones

Pinturas y lacas

Procesos quimicos

Papel y pulpa de papel
Aceites y lubricantes
Petroquimica

Industria azucarera
Industria cosmética
Procesamiento de alimentos

ED/MD

Bombas para aplicaciones de riesgo ambiental con
acomplamiento magnético, para proteccion extrema
contra fuaas.

Rango de capacidad: Hasta 90mé/h

Velocidad: Hasta 1,750 rpm
Presién diferencial: Hasta 16 bar
Rango de Viscosidad: Hasta 10,000 cSt
Temperatura: Hasta 250°C

ROTAN
PD

Bombas para la industria Petroquimica en acero al
carbono, disefiadas para aplicaciones de Refino y
Petroquimica.

Rango de capacidad: Hasta 170m3/h
Velocidad: Hasta 1,750 rpm
Hasta 16 bar
Rango de Viscosidad: Hasta 250,000 cSt
Hasta 250°C

Presion diferencial:

Temperatura:

Bombas para servicios pesados en hierro fundido,
para una amplia gama de liquidos viscosos y no
cCOrrosivos.

Rango de capacidad: Hasta 170m3h

Velocidad: Hasta 1,750 rpm
Hasta 16 bar
Rango de Viscosidad: Hasta 250,000 cSt
Hasta 250°C

Presion diferencial:

Temperatura:



Total Head [m]

A ATLAS LE=E AL
BOMBAS CENTRIFUGAS MOTOR ENCAPSULADO

Characteristics diagram at 50 Hz (2900/1450 rpm)

50 Bombas ISO2858 y AP1685 con tecnologia de motor

500 Z_lencapsulado (ATEX 94/9/CE) con las siguientes ventajas:

Sin fugas: seguridad ambiental y operacional

Sin sello de eje: Libre de fallos de cierres mecanicos.

Apropiada para sistemas de alta presion, temperaturas

extremas y liquidos con alto punto de fusion

= Sin lubricacion externa: Conjunto rotor montado
sobre cojinetes lisos y lubricados por el liquido
bombeado. No es necesario comprobar ni mantener
ningun nivel de lubricante.

= Disefio compacto: Sin acoplamiento, sin soporte de
rodamientos. Disefio pequefio y autobnomo. Facil
instalacion sin necesidad de alineacion de acoplamiento

= Muy bajo nivel de ruido y vibracion: Conjunto rotor
completamente sumergido en liquido bombeado,
reduciendo los niveles de ruido y vibracion.

300

200

100

70

50

30

20

3 5 7 10 20 30 50 70 100 200 300 500 700 1000
Capacity (m*/h)




A ATLAS [<JEFAFLU

BOMBAS CENTRIFUGAS CON SELLO PARA LA INDUSTRIA

Bombas centrifugas para la industria quimica e industria en general, fabricadas en
distintos materiales y disposiciones para adaptar nuestras bombas a las necesidades
mas complejas que se nos puedan plantear. Se dispone de bombas con rodete abierto o
cerrado, con distintos tipos de sellado y distintas configuraciones, para poder bombear
multitud de fluidos.

Se disponen de bombas con distintas normativas (ISO/DIN). Desde Atlas
seleccionaremos la que mejor encaje en su proceso y sus necesidades, dando una
solucion de calidad con nuestras bombas.

APLICACIONES:
Procesos de Produccion
Fluidos Acidos/ Alcalinos
Agua de Refrigeracion
Agua de Condensados
Fluidos con Sélidos
Fluidos Contaminados

- RANGOS DE OPERACION:
= » Caudal méax.: 2 - 3500 m3/h
Altura max.: 150 m.c.a.
Temperatura max.: 400°C



ARRASTRE MAGNETICO

*Material de construccién: PP/ PVDF
*Conector magnético de alto par de NeFeBo
Caudal hasta 50 m3/h

*Presion maxima hasta 32 mlc
*Temperatura max.. PP 60°C — PVDF 90°C
*Viscosidad méaxima: 200 cSt

*Conexiones Roscadas o con Bridas
*Motores: trifasico/ Monofasico

AL ALY NAIIC- PUMES

CON SISTEMA DE SELLADO

Materiales de construcciéon: PP/ PVDF
«Caudal hasta 75 m3/h.

*Presion maxima hasta 38 m.l.c.
*Temperatura max.: PP 60 ° C — PVDF 90°C
*Viscosidad maxima: 500 cSt

*Tiene 2 tipos de sellados para todos los
tamanos: junta (Lip-Seal) o prensaestopas
mecanica interna PTFE

Previa solicitud, la bomba también esta
disponible con bridas

*Motores: Trifasicos - Monofasicos



A ATLAS -8

BOMBAS DE TORNILLO

Las bombas de tornillo o de cavidad progresiva ATLAS C estan disefiadas para el
bombeo de productos viscosos de una manera fiable y segura, incorporando materiales
de la mayor calidad y cumpliendo con los requerimientos técnicos mas exigentes de las
aplicaciones industriales y de tratamiento de fangos de distintas procedencias y
caracteristicas.

Nuestras bombas son idoneas tanto para caudales elevados como para caudales mas
reducidos. Su disefio, en una y dos etapas, permite el bombeo de producto en diferentes

condiciones de presion.

Especificaciones Técnicas

Caudal maximo: 75m3/h
Presion Hasta 12 Bar
Viscosidad maxima 500.000 cPs

Temperatura maxima 100°C




A ATLAS "Z><>3 4Ruby

AX] - S 126D clIB T4
Caudal maximo: 900 L/min A4 [H[ @ Easestii SATECISER
Presion maxima de trabajo: 8,0 bar c E sreans Q? EDA
Maxima Succion Seca: 5m HepROVED

Maxima Succion con Liquido: 9.0 m
Material de construccion: PP, PVDF + CF, PP + CF, Aluminio, Inoxidable AISI316

Tamanos disponibles: 1/4', 3/8",1/2" , 3/4" ,1» ,11/2» , 2» , 3»
Certificaciones: ATEX 11 2GD c IIB T4, CE, EAC . FDA
Temperatura de funcionamiento: méax. 130°C

Diafragmas de nueva
generacion



AATLAS DESMI

BOMBAS PARA AGUA SALADA Y SALMUERA

DESMI es la eleccidon idonea cuando se trata de mover
agua salada o salmuera, ya que su medio natural es el
agua del mar. Miles de bombas instaladas abalan la

calidad de nuestras equipos.

APLICACIONES:

Bombas de carga

Bombas de lastre
Recirculacién de Salmuera
Enfriamiento Motores
Bombas de achique

\

AN

RANGOS DE OPERACION:
Caudal max.: 4400 m3/h
Altura max.: 150 mca
Temp.: Hasta 120°C
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Sundyne

BOMBAS CENTRIFUGAS API-610 SERIE LMV/BMP

Head Feet
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Limi

Alta velocidad OH6

Accionamiento directo OH3

Alta presion y bajo caudal con la simplicidad de una sola
etapa

Disefio compacto para maximo ahorro de espacio

Cambio de prestaciones hidraulicas conservando la misma
carcasa

Facil mantenimiento

Amplia intercambiabilidad de sellos mecanicos y piezas
entre varios modelos

* Mas de 25.000 equipos instalados desde el afio 1963
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a
AATLAS Sudyne
BOMBAS CENTRIFUGAS API-610

Con mas de 50 afios de innovacion en el manejo de fluidos, =

Sundyne amplia el desarrollo de las bombas serie HMP con Serie HMP
el disefio de la bomba HMP-7000.

Disponible en configuraciones de una a tres etapas con
una sola caja multiplicadora de alta velocidad, en un disefio
compacto con mas potenciay alta fiabilidad, cumpliendo
con los requerimientos de API-610 de operacién continua
durante 5 afos.

Con su caracteristica de baja velocidad especifica,
proporcionan el maximo rendimiento BEP en el punto de
disefio hidraulico.

Las bombas Sundyne HMP son, con sus reducidos costes
de ciclo de vida, la clara opcién para aplicaciones de
trabajo pesado en fertilizantes, ureay PTA, etc.

,,,,,,

METERS| FEET \
Gener Impeller
14000 %, . | R
4000+ — R K‘?Gn _ [ Caracteristicas y ventajas principales
35004 % b, e El disefio centrifugo - Una alternativa de alto rendimiento a las
10,000 M N 0‘,0, bombas de desplazamiento positivo, que proporciona flexibilidad,
3000 ™ ‘% p/hio,,s flujos libres de pulsacion.
Q 25004 8000 f.(@ e Sin anillos de desgaste — Amplias tolerancias que facilitan el
\S’b{ montaje y aseguran el rendimiento.
T 20001 6000 S e Disefio compacto - Con el bajo peso de los componentes y la
T fia huella del i las bombas HMP requieren un minimo
1500 pequefia huella del equipo,
Hp-7000. |
1000+ ) e Disefio modular - Permite una mayor fiabilidad, facilidad de
5004 2000 7 mantenimiento, reduccion del inventario de repuestos y costes
reducidos.
0- 0 400 600 800 1000 1200 14001500 USGPM e Engineering packages- Disefios completos segun requisitos del
cliente.
6 4'0 gb 12]0 15'0 260 2";0 zéo 32b34b M3HR e Impulsor abierto y holguras — Mejor manejo de sustancias con
FLOW particulas. Ideal para la produccion de urea, servicios con resinay

aplicaciones de PTA
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BOMBAS ALTERNATIVAS API-674 E INDUSTRIALES

PERONIPOMPE

eBombas de piston y émbolo triples y multiples
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eBombas de doble diafragma triples
500 - . : Con bombas instaladas en refinerias desde los afios 50, en el sector de
: } : Oil&Gas con las bombas reciprocantes API-674 para servicios pesados.
400 Especialistas en Ingenieria de detalle y procesos para desarrollar equipos para
L diferentes aplicaciones y profundo conocimiento en el dimensionamiento y
N B ! verificacion de los amortiguadores de pulsaciones
300 \ | Pao160m
_ PTO 160 m \
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A ATLAS 5 e
COMPRESORES CENTRIFUGOS API1-617
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LMC / BMC

Los compresores centrifugos Sundyne,
Integral Gear API-617, son un referente en la
industria desde hace mas de 50 afios.
CAUDAL MAX.(m3/h) 750 1,450 3,500 6,000 11,000 17,000 Su disefio aerodinamico optimizado por
ordenador permite operar en el punto de
caudal especificado en servicios continuos y
PRESION (bar) 100 100 350 a bajos caudales mientras el disefio de su
impulsor elimina la degradacion de su

3x1P 3x1F 3x3 3x7 LFC-2x80 LFC-2xx0

VELOCIDAD (RPM) 6,000 to 34,000 5,000 to 32,000 5,000 to 50,000

POTENCIA(W) 300kw 600 kw 3000 kw rendimiento y la necesidad de ajustes
RANGO TEMP.(°C) -160 to 260 frecuentes.
Las configuraciones en linea y el disefio

Cumplimiento API-617 * * %k Kk * &k ok compacto permiten un ahorro importante de

. . espacio. Con el valor de la experiencia de
.Fu-nC|onam|.ento 12 mesgs. ?9” 5+ ARos 5+ afRos décadas en tecnologias de compresién de
e acsliE Ssles gases, estamos disponibles para satisfacer
Méx. N° de etapas 1 Hasta 4 los requerimientos de funcionamiento y una

eficiencia sobresaliente.
Velocidad méaxima 34000 RPM 50000 RPM
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S
A ATLAS 5undyne
+50 ANOS D& COMPRESORES CENTRIFUGOS PARA FUEL GAS BOOSTER

350 700 1400 2700 5400 11000 22000 45000 90000 (kgn) EXperienciay tecnologia de los compresores de

ﬁue/ Gas proceso API-617 Integral Gear aplicada al disefio
ol Flowrate

para Fuel Gas Booster.
Garantia de servicio ininterrumpido de 3 a 6
afos.
Sistema de control y regulacién de la inyeccion
de Fuel Gas que garantiza la capacidad de
demanda de gas de la turbina de 0 al100% y una
regulacion estable de la presién de suministro de
Fuel Gas.
DISENO DESTINADO A TODAS LAS

= APLICACIONES DE FUEL GAS BOOSTER
! Fuel Gas

8:1

10000HP (7500kW)
4:1

21
» Presion de descarga hasta 70 bar
: » Capacidad hasta 80.000 kg/h
e Flowrate «  Configuracion de 1 a 4 etapas

750 1500 3000 6000 12000 24000 48000 96000 192000 (/) < Potencia hasta 10.000 kW

Pressure Ratio based on Natural Gas
(MW=17g/mol)

LMC/BMC ==

550HP (410kW) =

11

Aeroderivative /
Industrial 4
Gas Turbines y Gas Turbines

(4 to 60MW) e (40 to 510MW) Sin_gle Cycle
5 Turbine Output

4 8 16 32 66 132 270 540 (MW)

Ventajas de los Compresores Centrifugos Integral Gear:
» Libre de pulsaciones...menores vibraciones

* Libre de aceite

+ Alta Fiabilidad

* Alto Rendimiento

* Menor espacio

» Sin contaminacién del gas de proceso
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